
Řezání, gravírování, kódování, značení, svařování – při těchto procesech vznikají 
kontaminované částice, které se šíří vzduchem a uvolňují se do okolního prostředí. Jedná 
se o plyny, páry nebo pevné částice tak malé, že je pouhým okem nemůžete vidět. Přesto 
jsou tyto látky škodlivé pro vaše zaměstnance i životní prostředí, navíc snižují životnost 
laserového zařízení a kvalitu výsledného výrobku. Řešením je odsávání zplodin a jejich 
filtrace pomocí účinných strojů. 

Odsávací systémy a filtrace
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Touch screen 
control

Intelligent 
Operating 

System (iQ2)

Hi-resolution 
5” colour 

screen

SmartNav 
GUI layout

Filter life 
predictor

Run Safe

GET MORE PRODUCTIVITY 
UTILISE SMART DATA 
Realise all the benefits of smart data, enabling you to better optimise 
maintenance costs, minimise unplanned downtime and support plant 
efficiency. With a complete system overview, you’ll change the right 
filter at the right time.

GET MORE HELP 
HOW iQ2 CAN HELP YOU 
Strengthen your proposition and achieve deeper customer loyalty 
by offering greater post-sales analysis, a bespoke solution which 
works globally, optimised installation and a platform ready for future 
developments. 

The 5” colour touchscreen gives quick access to real-time information, 
system status, accurate independant filter monitoring and overal 
usage capacity to help reduce downtime and quick access to data.  

GET THE COMPLETE SOLUTION 
THE AD ORACLE iQ2 ADVANCED  
FUME EXTRACTOR

Find out more: 

bofainternational.com/iq2

technologie > odsávací systémy a filtrace

průmyslové značení a automatizace

Vyberte si z naší nabídky systémů od společnosti BOFA, 

světového lídra v technologiích pro odsávání zplodin:

- systémy pro řezání, gravírování, kódování, značení, svařování

- chrání vaše zaměstnance i životní prostředí

- zvyšují životnost laserového zařízení 

- chrání zvyšují kvalitu výsledného výrobku 

materiál: dřevo, papír, fólie, kov, plast



BOFA AD ACCESS BOFA AD ORACLEBOFA AD UNIVERSAL

Filtruje až 99,997 % nečistot. Udržováním bezprašného pracovního prostředí pomáhá chránit zdraví vašich zaměstnanců i vybavení vaší 
společnosti. Mimořádně tichý a kompaktní odsávací systém BOFA je ideální pro použití ve školách, malých dílnách a v průmyslovém pro-
středí malého rozsahu. Disponuje digitálně řízeným průtokem vzduchu, ukazatelem stavu filtru a využívá DeepPleast předfiltru a Hepa filtru. 
DeepPleat DUO předfiltr- Předfiltr ve třech velikostech s velkou komorou pro zachycení částic. DeapPleat předfiltr má překvapivou filtrační 
plochu až 12 m², a tím účinně chrání hlavní filtry před předčasným zanesením. Hepa filtr- BOFA používá HEPA filtry, které jsou testovány 
a certifikovány pro zachycení částic o velikosti 0,3 mikronu s účinností 99,997 % a částic o velikosti 0,1 mikronu s účinností 95 %.

 AD 250 AD 350

Rozměry 59 x 40,5 x 46,5 cm 59 x 40,5 x 46,5 cm

Materiál plášť z nerezové oceli/ 

lakování práškovou barvou

plášť z nerezové oceli/ 

lakování práškovou barvou

Napájení 230 V 115 - 230 V

Průtok vzduchu 180 m3/h 380 m3/h

Tlak 30mbar 96mbar

Příkon 135 W 1100 W

Technologie DeepPleat prefilter DeepPleat prefilter

HEPA filter HEPA filter

Reverse flow air (RFA) 

technology 

Reverse flow air (RFA)  

technology

Advanced carbon filter (ACF) Advanced carbon filter (ACF)

ProTECT service plan Multi voltage sensing (MVS) unit

ProTECT service plan

DeepPleat
DeepPleat 
pre-filter

HEPA
HEPA filter

DeepPleat DUO
DeepPleat DUO 
pre-filter

OUr lEADing 
TEcHnOlOgy

AcF
Advanced carbon 
filter technology

iQ2
Intelligent Operating 
System (iQ2)

iQ
Intelligent Operating 
System (iQ) 

LASER FumE ExtRAction ADVANTAGE rANGE
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AD 250
The AD 250 provides a cost effective solution for 
light duty applications. This compact and extremely 
quiet system is ideal for use in schools, sign making 
workshops, small scale industrial environments and 
light laser coding applications.

Approvals  UKCA and CE | cUL | UL*

For full product features - see page 39.

Dimensions 570 x 405 x 465mm
 23.23 x 15.94 x 18.31”

Airflow/Pressure 180m³/hr / 30mbar
 106cfm / 30mbar

Technology

Datasheet download 
bofainternational.com/ad-250

*  Tested to UL and cUL standards, but testing may be provided by alternate nationally recognised test laboratories. 
Certain product configurations may affect the UL certification. Please speak to your sales representative.

Protect
ProTECT service 
plan

SurecHecK
SureCHECK quality 
standard

rFA
Reverse flow air 
technology

PAteNteD
Patented 
technology

MVS 
Multi voltage 
sensing unit

AFc
Automatic flow 
control technology

bofainternational.com/laser17

AD 350
The quiet and compact AD 350 effectively removes 
potentially  harmful fumes and particulate created 
during light duty laser marking, coding and engraving 
applications making it ideal for use in schools, 
sign making workshops and small scale industrial 
environments.

Approvals  UKCA and CE | cUL | UL*

For full product features - see page 39.

Compatible with the FireBOX GA and FireBOX MA and 
Spark Arrestor 2 - See page 37-38

Dimensions 570 x 405 x 465mm 
 23.23 x 15.94 x 18.31”

Airflow/Pressure 380m³/hr / 96mbar
 223cfm / 96mbar

Technology

 
 
Datasheet download 
bofainternational.com/ad-350

*  Tested to UL and cUL standards, but testing may be provided by alternate nationally recognised test laboratories. 
Certain product configurations may affect the UL certification. Please speak to your sales representative.

BOFA AD ACCESS AD 250, AD 350

Contact BOFA at https://bofainternational.com/en/contact/
https://bofainternational.com/en/portal/datasheets/ad-oracle/

AD Oracle
LASER
Last Updated on 08.04.2021

The complete, global solution for high performance laser fume
extraction.

The AD Oracle packs a powerful range of unique features into one compact unit.

The revolutionary auto-voltage sensing turbine automatically self adjusts to run on any
voltage worldwide, whilst the Reverse flow filter technology enhances filter performance
and ensures longer filter life.

Automatic flow control allows the user to preset correct flow rates, giving lower noise
levels and further protection of both the combined filter and the DeepPleat DUO pre
filter, which has an impressive 12m² of surface area.

Technology

DeepPleat DUO
pre-filter

HEPA filter Automatic flow
control (AFC)
technology

Reverse flow air
(RFA) technology

Advanced carbon
filter (ACF)
technology

Multi voltage
sensing (MVS) unit

Patented
technology

ProTECT service
plan

SureCHECK
quality standard

Key features of the AD Oracle

Auto sensing voltage (90v - 257v) for global use
Standard

Automatic flow control
Standard

DeepPleat DUO pre-filter
Standard

Advanced carbon gilter technology
Standard

HEPA and gas combined filter
Standard

Reverse flow
Standard

Rozměry 51 x 32,5 x 31 cm

Materiál plášť z nerezové oceli/

lakování práškovou barvou

Napájení 230 V

Průtok vzduchu 180 m3/h

Tlak 30 mbar

Technologie DeepPleat prefilter

HEPA filter

Advanced carbon filter (ACF) 

technology

ProTECT service plan

Rozměry 95,5 x 43 x 47,5 cm

Materiál plášť z nerezové oceli/ 

lakování práškovou barvou

Napájení 90 - 257 V - automaticky

Průtok vzduchu 380 m3/h

Tlak 96 mbar

Technologie DeepPleat DUO pre-filter

HEPA filter

Automatic flow control (AFC)

Reverse flow air (RFA) technology

Advanced carbon filter (ACF)

Multi voltage sensing (MVS) unit

ProTECT service plan

Rozměry 62,5 x 38,5 x 52,5 cm

Materiál ocel lakovaná práškovou barvou

Napájení 90 - 257 V - automaticky

Průtok vzduchu 380 m3/h

Tlak 96 mbar

Technologie DeepPleat DUO pre-filter

HEPA filter

Advanced carbon filter (ACF) 

technology

Multi voltage sensing (MVS) unit

ProTECT service plan

DeepPleat
DeepPleat 
pre-filter

HEPA
HEPA filter

DeepPleat DUO
DeepPleat DUO 
pre-filter

OUr lEADing 
TEcHnOlOgy

AcF
Advanced carbon 
filter technology

iQ2
Intelligent Operating 
System (iQ2)

iQ
Intelligent Operating 
System (iQ) 

LASER FumE ExtRAction ADVANTAGE rANGE
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AD ACCESS
A compact system for light duty laser marking, 
coding and engraving applications.  The AD Access 
combines economic ownership with performance to 
match the small laser user, ensuring safe operator 
working conditions and product quality.

A three-stage filter condition indicator is included as 
a standard feature. 

Approvals  UKCA and CE | cUL | UL*

For full product features - see page 39.

Dimensions 505 x 335 x 315mm
 19.88 x 13.19 x 12.40”

Airflow/Pressure 180m³/hr / 30mbar
 106cfm / 30mbar

Technology

Datasheet download 
bofainternational.com/ad-access

*  Tested to UL and cUL standards, but testing may be provided by alternate nationally recognised test laboratories. 
Certain product configurations may affect the UL certification. Please speak to your sales representative.

DeepPleat
DeepPleat 
pre-filter

HEPA
HEPA filter

DeepPleat DUO
DeepPleat DUO 
pre-filter

OUr lEADing 
TEcHnOlOgy

AcF
Advanced carbon 
filter technology

iQ2
Intelligent Operating 
System (iQ2)

iQ
Intelligent Operating 
System (iQ) 
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Dimensions 625 x 385 x 525mm
 24.61 x 15.16 x 20.67”

Airflow/Pressure 380m³/hr / 96mbar
 223cfm / 96mbar

Technology

Datasheet download 
bofainternational.com/ad-universal

AD UNIVERSAL
This compact system is ideal for light to medium 
small scale industrial environments.

Approvals  UKCA and CE | UL*

For full product features - see page 39.

*  Tested to UL and cUL standards, but testing may be provided by alternate nationally recognised test laboratories. 
Certain product configurations may affect the UL certification. Please speak to your sales representative.

BOFA AD Oracle zahrnuje řadu unikátních 
funkcí, mezi které patří funkce Auto-Volt-
age Sensing - revoluční automatická volba 
napětí pro odsávací vývěvu. Ta se automa-
ticky nastavuje podle připojeného napětí. 
Dalšími benefity jsou funkce Automatické 
kontroly průtoku vzduchu - Automatic Flow 
Control, která dovoluje nastavit správnou 
hodnotu odsávání a funkce Reverse Flow, 
která zaručuje delší životnost filtru. Jednot-
ka disponuje pojezdovými kolečky, vstupním 
filtrem DeepPleat DUO s překvapivou filtrač-
ní plochou až 12 m² a kombinovaným HEPA 
a GAS filtrem.

Systém odsávání a filtrace BOFA AD 
Universal je kompaktní řešení pro men-
ší až středně velké provozy.
BOFA AD Universal poskytuje efektivní 
řešení a výborný poměr cena/výkon.
Tichý kompaktní systém je ideální pro 
menší průmyslové provozy a značení 
menšího rozsahu. Disponuje digitál-
ním řízením otáček vývěvy, automatic-
kou kontrolou průtoku vzduchu a po-
jezdovými kolečky.

BOFA AD Access je základní řešení pro 
odsávání potenciálně škodlivých výparů, 
čímž zajišťuje bezpečnost na pracovi-
šti a  kvalitu produktu díky bezprašné-
mu prostředí. Malý přístroj s minimální 
hlučností disponuje třístupňovým indi-
kátorem stavu filtru, třístupňovou filtrací 
a předfiltrem DeepPleat s překvapivou fil-
trační plochu až 12 m². Vzhledem k  ve-
likosti filtru je vhodný pro občasné odsá-
vání a je tedy vhodný do malých dílen.



Contact BOFA at https://bofainternational.com/en/contact/
https://bofainternational.com/en/portal/datasheets/spark-arrestor-2/

Spark Arrestor 2
LASER
Last Updated on 13.04.2021

Prevents burning particulate from entering the fume extraction unit.

BOFA's Spark Arrestor unit effectively prevents potentially damaging, burning
particulates generated during laser marking processes from entering the fume
extraction unit.

Hot burning particulate is transported through the specially designed impingement
plates positioned within the airflow, slowing the burning particulate down until it finally
drops into the removable drop-out chamber, so protecting the fume extractor.

Watch our Spark Arrestor video

Technology

Multi voltage
sensing (MVS) unit

ProTECT service
plan

SureCHECK
quality standard

Key features of the Spark Arrestor

Ideal for processes that generate burning particulate
Standard

Choice of inlet and outlet sizes
Standard

Removable drop-out tray
Standard

Technical specification

1. Inlet - 76.5mm / 125mm 2. Exhaust outlet - 76.5mm /
125mm

3. Hinged door 4. Castor wheels x 2

5. Locking castor wheels x 2 6. Warning beacon 7. Door latches 8. On / off switch

9. Temperature display 10. Power inlet 11. Filter plates 12. Drop out tray

13. Power outlet 14. Temperature sensor

BOFA AD PVC iQ BOFA Spark Arrestor 2 

Systémy AD Oracle iQ jsou vylepše-
ny o operační systém BOFA iQ a dis-
ponují technologií RFA, AFC a ACF. 
Technologie RFA (Reverse Flow Air) 
způsobuje pokles rychlosti a změ-
nu směru proudění vzduchu. Díky 
tomu větší částice spadnou do ko-
mory pro zachycení částic a ve filtru 
se pohybuje méně částic. To výrazně 
zlepšuje výkonnost filtru a prodlužuje 
jeho životnost. Unikátní systém Au-
to-Voltage Sensing automaticky na-
stavuje napětí (od 90 do 257  V) pro 
odsávací vývěvu. Technologie ACF 
(Advanced Carbon Filter) zajišťuje za-
chycení a  odstranění nebezpečných 
výparů. Kontaminovaný vzduch musí 
zůstat v kontaktu s uhlíkovým filtrem 
na dostatečně dlouhou dobu, aby 
byly zachyceny všechny nebezpeč-
né výpary a pachy. Operační systém 
iQ nabízí pokročilé funkce, shromaž-
ďuje a analyzuje podrobná data, což 
umožňuje naplánovat výměnu filtrů 
v   optimálním čase. Díky konektivitě 
rozhraní a vylepšenému dálkovému 
monitorování budete přesně vědět, 
co se v systému děje. Přesná diagnos-
tika výrazně omezuje neplánované 
prostoje. Je ideální do průmyslového 
prostředí většího rozsahu.

 AD ORACLE SA iQ AD ORACLE iQ AD ORACLE iQ2

Rozměry 74,5 x 45 x 51,5 cm 97,5 x 44 x 51,5 cm 98,2 x 47 x 51,7 cm

Materiál plášť z nerezové oceli/lakování 

práškovou barvou

plášť z nerezové oceli/lakování 

práškovou barvou

plášť z nerezové oceli/lakování 

práškovou barvou

Napájení 90 až 257 V - automaticky 90 až 257 V - automaticky 90 až 257 V - automaticky

Průtok vzduchu 380 m3/h 380 m3/h 380 m3/h

Tlak 96 mbar 96 mbar 96 mbar

Příkon 1100 W 1100 W 1100 W

Technologie Intelligent Operating System (iQ) Intelligent Operating System (iQ) Intelligent Operating System (iQ)

HEPA filter DeepPleat DUO pre-filter Hi-resolution 5" colour screen

Automatic flow control (AFC) 

technology

HEPA filter Touch screen

Reverse flow air (RFA) 

technology

Automatic flow control (AFC) 

technology

SmartNAV navigation

Advanced carbon filter (ACF) 

technology

Reverse flow air (RFA) technology Run Safe

Multi voltage sensing (MVS) unit Advanced carbon filter (ACF) 

technology

DeepPleat DUO pre-filter

ProTECT service plan Multi voltage sensing (MVS) unit HEPA filter

ProTECT service plan Automatic flow control (AFC) 

technology

Reverse flow air (RFA) technology

Advanced carbon filter (ACF) 

technology

Multi voltage sensing (MVS) unit

ProTECT service plan

BOFA AD Oracle iQ

Contact BOFA at https://bofainternational.com/en/contact/
https://bofainternational.com/en/portal/datasheets/ad-oracle-sa-iq/

AD Oracle SA iQ
Last Updated on 08.04.2021

The complete, compact, global solution for high performance laser
fume extraction system.

Introducing BOFA’s most technically advanced compact laser fume extractor. The AD
Oracle SA iQ has been enhanced with BOFA’s iQ Operating System, RFA and ACF
technology and packs a powerful range of unique features into one compact unit.

The iQ Operating System performs at two distinct levels: Operators benefit from the ease
of operation and clarity of real time information and the system provides a cache of
analytical data, enabling users to download performance and operating parameters for
evaluation purposes.

The iQ system takes performance and safety parameters to a new level and ensures that
maintenance downtime and ownership costs are kept to a minimum.

More information about the Intelligent Operating System (iQ).

Technology

Intelligent
Operating System

(iQ)

HEPA filter Automatic flow
control (AFC)
technology

Reverse flow air
(RFA) technology

Advanced carbon
filter (ACF)
technology

Multi voltage
sensing (MVS) unit

Patented
technology

ProTECT service
plan

SureCHECK
quality standard

Key features of the AD Oracle SA iQ

iQ Operating System
Standard

Automatic flow control
Standard

Reverse flow air filter technology (RFA)
Standard

Advanced carbon filter technology (ACF)
Standard

Auto sensing voltage (90v - 257v) - For global use
Standard

High contrast display
Standard

DeepPleat
DeepPleat 
pre-filter

HEPA
HEPA filter

DeepPleat DUO
DeepPleat DUO 
pre-filter

OUr lEADing 
TEcHnOlOgy

AcF
Advanced carbon 
filter technology

iQ2
Intelligent Operating 
System (iQ2)

iQ
Intelligent Operating 
System (iQ) 
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AD ORACLE iQ
The AD Oracle iQ combines a powerful range of unique 
features into one compact unit. This versatile system 
can be used across a range of laser applications and the 
revolutionary auto-voltage sensing blower automatically 
self adjusts to run on any voltage worldwide.

Our inline AD Cyclone (page 36) has been designed 
to separate lower particle sizes during laser marking 
process.

Approvals  UKCA and CE | cUL | UL*

Compatible with the FireBOX GA and FireBOX MA and Spark 
Arrestor 2 - See page 37-38

Dimensions 975 x 455 x 505mm
 38.39 x 17.91 x 19.88”

Airflow/Pressure 380m³/hr / 96mbar
 223cfm / 96mbar

Technology

Datasheet download 
bofainternational.com/ad-oracle-iq

For full product features - see page 39.
*  Tested to UL and cUL standards, but testing may be provided by alternate 
nationally recognised test laboratories. Certain product configurations may 
affect the UL certification. Please speak to your sales representative.

Contact BOFA at https://bofainternational.com/en/contact/
https://bofainternational.com/en/portal/datasheets/ad-oracle-iq2/

AD Oracle iQ2
LASER
Last Updated on 11.05.2021

The next generation of intelligent fume extraction technology

Optimise maintenance schedules | Minimise unplanned downtime
Support plant efficiency | Access a complete system overview
Quick system navigation | Modern look and feel

BOFA’s best in class AD Oracle iQ2 releases significant new user and productivity benefits
while being easy to integrate and intuitive to use.

The huge success of our Intelligent Operating System (iQ) established a step change in
the performance of fume extraction technology. iQ2 builds on this and incorporates a
range of new and advanced features for enhanced fume extraction performance.

Get more with iQ2:
Get more hands-on with the user-friendly interface
Get more versatility with customisable builds
Get more insights with enhanced real-time reporting
Get more control with fully configurable alarms and warnings
Get more productivity utilising smart data

With iQ2 you’ll be ahead of the competition when it matters most. You’ll benefit from
software upgrades, providing additional features as they are developed.

More information about the Intelligent Operating System (iQ2).

Technology

Intelligent
Operating System

(iQ2)

Hi-resolution 5"
colour screen

Touch screen SmartNAV
navigation

Run Safe DeepPleat DUO
pre-filter

HEPA filter Advanced carbon
filter (ACF)
technology

Automatic flow
control (AFC)
technology

Reverse flow air
(RFA) technology

Multi voltage
sensing (MVS) unit

Patented
technology

ProTECT service
plan

SureCHECK
quality standard

Rozměry 109 x 57 x 60 cm

Materiál kartáčovaná nerezová ocel 

s epoxidovým nátěrem vnitřní 

kontaktní části

Napájení 90 - 257 V - automatické

Průtok vzduchu 350 m3/h

Tlak 96 mbar

Technologie Intelligent Operating System (iQ)

HEPA filter

Automatic flow control (AFC) 

technology

Reverse flow air (RFA) technology

Advanced carbon filter (ACF) 

technology

Multi voltage sensing (MVS) unit

ProTECT service plan

Rozměry 67 x 41,5 x 53,5 cm

Materiál nerezová ocel

Napájení 100 - 230 V

Technologie Multi voltage sensing 

(MVS) unit 

ProTECT service plan

DeepPleat
DeepPleat 
pre-filter

HEPA
HEPA filter

DeepPleat DUO
DeepPleat DUO 
pre-filter

OUr lEADing 
TEcHnOlOgy

AcF
Advanced carbon 
filter technology

iQ2
Intelligent Operating 
System (iQ2)

iQ
Intelligent Operating 
System (iQ) 
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AD PVC iQ
The AD PVC iQ extraction system has been designed 
to effectively deal with the corrosive nature of the 
fumes generated when lasering PVC materials.

The latest design specfication includes many of the 
features associated with our AD Oracle iQ (page 
22) model as standard but in addition all internally 
exposed surfaces have been coated to resist the 
corrosive nature of the fume and each unit is fitted 
with HCL and VOC sensors which continually monitor 
the exhaust air of the unit giving added safety 
assurance.

Approvals  UKCA and CE | cUL | UL*

Dimensions 1090 x 570 x 600mm
 42.91 x 22.44 x 23.62”

Airflow/Pressure 350m³/hr / 96mbar
 206cfm / 96mbar

Technology

Datasheet download 
bofainternational.com/ad-pvc-iq

For full product features - see page 39.
*  Tested to UL and cUL standards, but testing may be provided by alternate 
nationally recognised test laboratories. Certain product configurations may 
affect the UL certification. Please speak to your sales representative.

Každá jednotka je vybavena HCI 
a Senzory VOC, které nepřetr-
žitě monitorují odpadní vzduch 
z  jednotky, což poskytuje doda-
tečnou bezpečnost. Operační 
systém iQ nabízí pokročilé funk-
ce, shromažďuje a analyzuje podrobná data, což umožňuje naplánovat výmě-
nu filtrů v optimálním čase. Díky konektivitě rozhraní a vylepšenému dálkovému 
monitorování budete přesně vědět, co se v systému děje. Přesná diagnostika 
výrazně omezuje neplánované prostoje. Je ideální do průmyslového prostředí 
většího rozsahu.

Systém Spark Arrestor 2 zabraňuje vniknutí hoří-
cích částic do odsávací jednotky. Hořící částice 
procházejí speciálně navrženými deskami umís-
těnými v  proudu vzduchu, kde dochází k jejich 
postupnému zchlazení. Teprve poté se částice 
dostávají do vypouštěcí komory, na níž je napoje-
na odsávací jednotka. Systém Spark Arrestor 2 dis-
ponuje vyjímatelným zásobníkem a nastavitelnými 
vstupními a výstupními otvory. Jedná se o ideální 
řešení pro provoz, kde vznikají hořící a horké čás-
tice.



Nejmodernější systémy AD iQ řady High-end poskytují nejlepší možný výkon, zajišťují odsávání nebezpečných výparů a filtraci u nejnároč-
nějších a nejsložitějších aplikací v průmyslovém prostředí velkého rozsahu. Odsávací systémy vyšší třídy kombinují extrémně velkou filtrační 
kapacitu s vysokým průtokem vzduchu a výkonným podtlakem. Jsou tedy ideální volbou pro náročné aplikace, kde se tvoří velké množství 
částic a plynných organických sloučenin. Podívejte se na funkce odsávacích systémů BOFA z nejvyšší řady:
Operační systém iQ nabízí pokročilé funkce, shromažďuje a analyzuje podrobná data, což umožňuje naplánovat výměnu filtrů v optimál-
ním čase. Díky konektivitě rozhraní a vylepšenému dálkovému monitorování budete přesně vědět, co se v systému děje. Přesná diagnostika 
výrazně omezuje neplánované prostoje. Obsluhu potěší také vysoce kontrastní ovládací panel, který se nachází v horní části jednotky.
Předfiltr ve třech velikostech s velkou komorou pro zachycení částic. DeapPleat předfiltr má překvapivou filtrační plochu až 12 m², a tím 
účinně chrání hlavní filtry před předčasným zanesením. BOFA používá HEPA filtry, které jsou testovány a certifikovány pro zachycení částic 
o velikosti 0,3 mikronu s účinností 99,997 % a částic o velikosti 0,1 mikronu s účinností 95 %.
Technologie AFC (Automatic Flow Control) umožňuje nastavit a udržovat požadovaný průtok vzduchu. To snižuje hlučnost a pomáhá pro-
dloužit životnost HEPA filtrů. Technologie RFA (Reverse Flow Air) způsobuje pokles rychlosti a změnu směru proudění vzduchu. Díky tomu 
větší částice spadnou do komory pro zachycení částic a ve filtru se pohybuje méně částic. To výrazně zlepšuje výkonnost filtru a prodlužuje 
jeho životnost. Technologie ACF (Advanced Carbon Filter) zajišťuje zachycení a odstranění nebezpečných výparů. Kontaminovaný vzduch 
musí zůstat v kontaktu s uhlíkovým filtrem po dostatečnou dobu, aby byly zachyceny všechny nebezpečné výpary a pachy. Doplňková 
funkce Easi-Glide umožňuje rychlou, jednoduchou a bezpečnou výměnu filtru. Systémy AD iQ disponují nezávislým monitorováním stavu 
filtrů, kombinovaným HEPA/Gas filtrem, vysoce kontrastním displejem, třístupňovou filtrací a pojezdovými kolečky.

V nabídce máme také řadu příslušenství jako jsou
hadice různých šířek (od 32 mm do 75 mm), trychtýřové a tryskové 
hadice (k dispozici také z nerezové celi), LED světelné hadice (k dis-
pozici v černé nebo bílé barvě), odsávací kryty, odsávací podložky, 
odsávací hadice s přisvícením, ESD odsávací hadice

BOFA AD 500 iQ BOFA AD 1000 iQ BOFA AD 1500 iQ BOFA AD 2000 iQ BOFA AD 4000 iQ

Rozměry 120,5 x 61,5 x 79 cm 120,5 x 61,5 x 79 cm 120,5 x 61,5 x 79 cm 128 x 136 x 100,5 cm 130 x 195,5 x 110 mm

Materiál plášť z nerezové oceli/ 

lakování práškovou barvou

plášť z nerezové oceli/ 

lakování práškovou barvou

plášť z nerezové oceli/ 

lakování práškovou barvou

ocel lakovaná práškovou 

barvou

ocel lakovaná práškovou  

barvou

Napájení 230 V 230 V 230 V 415 V 415 V

Průtok vzduchu 550 m3/h 850 m3/h 1250 m3/h 2500 m3/h 2900 m3/h

Tlak 100 mbar 100 mbar 100 mbar 96 mbar 44 mbar

Příkon 1100 W 2200 W 3300 W 6600 W 6600 W

Technologie Intelligent Operating System 

(iQ)

Intelligent Operating System 

(iQ)

Intelligent Operating System 

(iQ)

Intelligent Operating System 

(iQ)

Intelligent Operating System 

(iQ)

DeepPleat DUO pre-filter DeepPleat DUO pre-filter DeepPleat DUO pre-filter DeepPleat DUO pre-filter DeepPleat DUO pre-filter

HEPA filter HEPA filter HEPA filter HEPA filter HEPA filter

Automatic flow control (AFC) Automatic flow control (AFC) Automatic flow control (AFC) Automatic flow control 

(AFC)

Automatic flow control (AFC)

Reverse flow air (RFA) 

technology

Reverse flow air (RFA) 

technology

Reverse flow air (RFA) 

technology

Reverse flow air (RFA) 

technology

Reverse flow air (RFA) 

technology

Advanced carbon filter (ACF) Advanced carbon filter (ACF) Advanced carbon filter (ACF) Advanced carbon filter (ACF) Advanced carbon filter (ACF)

ProTECT service plan ProTECT service plan ProTECT service plan ProTECT service plan ProTECT service plan

BOFA AD iQ - AD 500 iQ, AD 1000 iQ, AD 1500 iQ, AD 2000 iQ, AD 4000 iQ

Contact BOFA at https://bofainternational.com/en/contact/
https://bofainternational.com/en/portal/datasheets/ad-1000-iq/

AD 1000 iQ
Last Updated on 08.04.2021

High performance laser fume extraction system for applications in
laser marking, coding and engraving.

BOFA’s AD 1000 iQ high end laser extraction system combines extremely large filter
capacity with high airflow and pressure rates, making it the ideal choice for heavy duty
applications that generate large amounts of particulate and gaseous organic
compounds.

Performance is enhanced with the inclusion of several features including BOFA’s
patented DeepPleat DUO pre-filter and the acclaimed iQ Operating System. These take
performance and safety parameters to a new level and ensures that maintenance,
downtime and ownership costs are kept to a minimum.

More information about the Intelligent Operating System (iQ).

Technology

Intelligent
Operating System

(iQ)

DeepPleat DUO
pre-filter

HEPA filter Automatic flow
control (AFC)
technology

Reverse flow air
(RFA) technology

Advanced carbon
filter (ACF)
technology

Patented
technology

ProTECT service
plan

SureCHECK
quality standard

Key features of the AD 1000 iQ

iQ Operating System
Standard

High airflow and pressure rates
Standard

Reverse flow air filter technology
Standard

DeepPleat DUO pre-filter
Standard

Contact BOFA at https://bofainternational.com/en/contact/
https://bofainternational.com/en/portal/datasheets/ad-1500-iq/

AD 1500 iQ
Last Updated on 08.04.2021

High performance laser fume extraction system for heavy duty
applications in the laser marking, coding and engraving industries.

BOFA’s AD 1500 iQ high end laser extraction system combines extremely large filter
capacity with high airflow and pressure rates, making it the ideal choice for heavy duty
applications that generate large amounts of particulate and gaseous organic
compounds.

Performance has been further enhanced with the inclusion of several features including
BOFA’s acclaimed iQ Operating System, making the AD 1500 iQ one of the most
advanced systems available.

The iQ system takes performance and safety parameters to a new level and ensures that
maintenance, downtime and ownership costs are kept to a minimum.

More information about the Intelligent Operating System (iQ).

Technology

Intelligent
Operating System

(iQ)

DeepPleat DUO
pre-filter

HEPA filter Automatic flow
control (AFC)
technology

Reverse flow air
(RFA) technology

Advanced carbon
filter (ACF)
technology

Patented
Technology

ProTECT service
plan

SureCHECK
quality standard

Key features of the AD 1500 iQ

iQ Operating system
Standard

High airflow and pressure rates
Standard

Reverse flow air filter technology
Standard

DeepPleat DUO pre-filter
Standard

Contact BOFA at https://bofainternational.com/en/contact/
https://bofainternational.com/en/portal/datasheets/ad-2000-iq/

AD 2000 iQ
Last Updated on 08.04.2021

The AD 2000 iQ laser fume extraction unit packs a heavyweight punch
with unsurpassed filter capacity and high performance.

It’s user friendly too, with a design that makes easy work of filter changes and the easy to
read and access controls display panel is conveniently located on top of the unit.

The iQ Operating System is Patent-protected and has received global acclaim for its
ability to maximise manufacturing performance and continuity of production.

The AD 2000 iQ’s design also permits greater flexibility of different exhaust installations.
Different exhaust configurations allow recirculation via the rear panel or externally
vented hose connection systems.

More information about the Intelligent Operating System (iQ).

Technology

Intelligent
Operating System

(iQ)

DeepPleat DUO
pre-filter

HEPA filter Automatic flow
control (AFC)
technology

Reverse flow air
(RFA) technology

Advanced carbon
filter (ACF)
technology

Patented
Technology

ProTECT service
plan

SureCHECK
quality standard

Key features of the AD 2000 iQ

iQ Operating System
Standard

2 x DeepPleat DUO pre-filters
Standard

Reverse flow air filter technology
Standard

Combined HEPA/Gas filter incorporating ACF technology
Standard

Blowers with high airflow and vacuum levels
Standard

High contrast display
Standard

Real time airflow reading
Standard

Filter status warnings
Standard

Remote diagnostics via USB
Standard

Independent filter condition monitoring
Standard

Long life filters with low replacement cost
Standard

‘Run safe’ operation (filters must be installed correctly for the
unit to operate)
Standard

Contact BOFA at https://bofainternational.com/en/contact/
https://bofainternational.com/en/portal/datasheets/ad-4000-iq/

AD 4000 iQ
Last Updated on 08.04.2021

The AD 4000 iQ delivers superior and measurable performance,
ensuring airflow and filtration is maintained even when particulates
start to build up from the triple DeepPleat DUO and combined filter
setup.

This makes it suitable for the most demanding and complex installations, so you can rely
on extended filter life, together with effective removal of fumes and particulates.

It's user friendly too, with a design that makes easy work of filter changes and the easy to
read and access controls display panel is conveniently located on top of the unit.

The AD 4000 iQ design permits greater flexibility. Different exhaust configurations allow
recirculation via the rear panel or externally vented hose connection systems.

More information about the Intelligent Operating System (iQ).

Technology

Intelligent
Operating System

(iQ)

DeepPleat DUO HEPA filter Automatic flow
control

technology

Reverse flow air
technology

Advanced carbon
filter technology

Patented
technology

ProTECT service
plan

SureCHECK
quality standard

Key features of the AD 4000 iQ

iQ Operating System
Standard

3 x DeepPleat DUO pre-filters
Standard

Contact BOFA at https://bofainternational.com/en/contact/
https://bofainternational.com/en/portal/datasheets/ad-500-iq/

AD 500 iQ
Last Updated on 08.04.2021

Affordable high performance laser fume extraction system for
applications in the laser marking, coding and engraving industries.

BOFA’s AD 500 iQ mid to high end laser fume extraction system combines extremely
large filter capacity with high airflow and pressure rates, making it the ideal choice for
heavy duty applications that generate large amounts of particulate and gaseous organic
compounds.

Performance has been further enhanced with the inclusion of several features including
BOFA’s acclaimed iQ Operating System, making the AD 500 iQ one of the most advanced
systems available.

The iQ system takes performance and safety parameters to a new level and ensures that
maintenance, downtime and ownership costs are kept to a minimum.

More information about the Intelligent Operating System (iQ).

Technology

Intelligent
Operating System

(iQ)

DeepPleat DUO
pre-filter

HEPA filter Automatic flow
control (AFC)
technology

Reverse flow air
(RFA) technology

Advanced carbon
filter (ACF)
technology

Patented
technology

ProTECT service
plan

SureCHECK
quality standard

Key features of the AD 500 iQ

iQ Operating System
Standard

High airflow and pressure rates
Standard

Reverse flow air filter technology
Standard

DeepPleat DUO pre-filter
Standard

LASER COOLING UNITS

PIPEWORK
We offer a wide range of pipework available in 
50mm, 75mm, 110mm, 125mm.

Speak to your sales representative to ensure you 
get the right pipework for your system. 
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AD 200 CU

Approvals  
UKCA and CE

AD 350 CU 

Approvals  
UKCA and CE
 
 

Dimensions   260 x 250 x 285mm 
   10.2 x 9.9 x 11.2”

Datasheet download   
bofainternational.com/ad-200-cu 

Dimensions  395 x 380 x 380mm 
  15.55 x 14.96 x 14.96”

Datasheet download   
bofainternational.com/ad-350-cu

accessories DUST AND FUME EXTRACTION PRODUCTS

Approvals  

UKCA and CE  

Spark Arrestor 2

BOFA’s Spark Arrestor 2 unit effectively prevents 
potentially damaging burning particulates, 
generated during laser marking processes, from 
entering the fume extraction unit.

Hot burning particulate is transported through 
the specially designed plates positioned within 
the airflow, slowing the burning particulate down 
until it finally drops into the removeable drop-out 
chamber, so protecting the fume extractor.

Our AD 200 CU is an electrically driven, cooling air 
unit. It supplies cool, filtered air to both the laser 
and power supply module. This clean, cool air 
ensures optimal laser performance and reliability.

The AD 350 CU is designed to supply cool, 
filtered air to both the laser and power supply 
module. This clean, cool air ensures optimal laser 
performance and reliability. It can also be used as 
a seal to increase the IP rating of the laser.

Dimensions   883 x 400 x 553mm 
   34.76 x 15.75 x 21.77”  
 
Datasheet download   
bofainternational.com/spark-arrestor-2

BOFA nabízí řadu předfiltrů, které slouží jako bariéra pro 
zachycení prachu a větších částic. Díky tomu chrání hlavní 
HEPA filtr proti zanesení, a tím prodlužují jeho životnost. Exi-
stuje mnoho typů vstupních filtrů pro různé aplikace a pro-
cesy v závislosti na množství odsávaných nečistot.

BOFA HADICE BOFA FILTRY
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